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Ultraeffizienz —
Perspektiven eines mittelstandischen Unternehmens
der Giellereitechnik

Fellbach, 9. Dezember 2015
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« Familienunternehmen, gegrindet 1924
* Anzahl Mitarbeiter 80
« Umsatz > TEUR 10.000

» Leistungsspektrum

« eigener Formen- und Werkzeugbau

* Produktions-FMEA und Machbarkeitsanalysen

* Herstellung von Magnesiumdruckgussteilen im Warm- und Kaltkammerverfahren
(Teilegewicht von 1g — 4.000g)

* CNC-Bearbeitung der Magnesiumdruckgussteile auf CNC-Fraszentren

* Oberflachenbehandlung

« Baugruppenfertigung / Montage
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Neue
Konkurrenz

y’ X

Wettbewerb in
der Giesserei- » Kaufermacht
Branche

Lieferanten-
macht

Ersatzprodukte
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Gesamtkostenstruktur
Rohstoff-
und
Material-
kosten
20%
Energie

_\ i.W.S.

10%

Sonstige
(Personal,
Fremdleist
ungen,...)

60%

~_Hilfs- und
/ Betriebs-

% Ca. 40% der Gesamtkosten sind
abhangig vom Grad der
Ressourcen- und Energieeffizienz.

Mit konventionellen Mallhahmen
zur Ressourcen- und

Energieeffizienz ist der Umfang der . s
Einsparpotentiale limitiert. Um einen wirklichen Hebel zu

generieren, mussen die
,opielregeln“ geandert werden!




FRECH GATING SYSTEM FGS - DER
GIEBABLAUF g

Schritt Konventionell

Zyklusstart —

Giel3en

Konv. FGS

1. Phase -—-
2. Phase 2. Phase
Nachdruck Nachdruck

Kolbenruckzug,
Formoffnen,
Teileentnahme

Nach dem das FGS System zum ersten Mal vorgefullt wurde steht die Schmelze immer flussig im
FGS-Verteiler der Form bis zum Abschmelzpunkt zur Verfugung. Die klassische 1. Phase entfallt und
die Kavitat wird direkt mit der 2. Phase gefullt. Fur jeden weiteren Gie3vorgang steht die Schmelze
wieder flissig an den Abschmelzpunkten zur Verfigung.




INNOVATIVE ANGUSSTECHNOLOGIE STEIGERT caceak  Dar
MATERIAL- UND ENERGIEEFFIZIENZ .., N Formenba bt

Formenbau GmbH

Kaltkammer Warmkammer Warmkammer FGS
Anguss-System 100% 70% 40%

Maschine bei DAK 350 DAM 200 DAM 200 FGS
gleicher

Bauteilgroe

Zykluszeiten

Der klassische Verfahrensvergleich wird hier mit der FGS Technologie erweitert und zeigt weitere
Vorteile hinsichtlich Energiebilanz, Teilequalitat, Produktivitat und Prozesseffizienz.
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Suche nach weiteren Optimierungspotenzialen durch
die Ultraeffizienzfabrik



NACHHALTIGE SICHERUNG DER WETTBEWERBS-

VORTEILE DURCH EFFIZIENZ UND EFFEKTIVITA T eatucias s

strategie: sstrategie:

Zero-Waste-Prozesse

Materialnutzgrad EFFEKTIVITAT

steigern

SchlieRen von
Bestehende Prozesse Stoffkreislaufen

optimieren

Verwendung von
Energieeinsatz Sekundarrohstoffen

reduzieren

EFFIZIENZ

Einsatz erneuerbarer
Energien

Die Ultraeffizienzfabrik ist ein Ansatz, um
mit so wenig Material und Energie wie notig
zu produzieren.
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DIE ULTRAEFFIZIENTE GIESSEREI 2020 N Formenba GmbH ﬂd

Ultra-Effizienz Check

Ausgangssituation / Ist-Analyse



ULTRA-F-CHECK - STRATEGISCHER BAUSTEIN
FUR RESTRUKTURIERUNG UND NEUPLANUNG

Relative Herstellkostenpotenziale je Prozess

Tampoprint / Endkontrolle / Versand
CNC-Bearbeitung

Handentgraten / Polieren

Strahlen / Gleitschleifen

Stanzen / Anguss abbrechen

GielRen

Restliche Kosten M Personal

—

0%

10%

20%

T T
00

30%

Energie ™ Material

Fokussierung auf Prozess GielRen

oy

C&C Bark
Metalldruckguss und
Formenbau GmbH
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realisierte MaBnahmen (lst) zu
geplanten MaBnahmen (Soll)

Energie
100% .
/90/0/;/, 5
P 7%
//563/3/ N
Ay 2 . /4@/%/ 3 X Ny S ey
Prozessoptimierung <& 7 g 1 % >, Material

Personal Emissionen

B MalRnahmenbewertung geplant B MaRBnahmenbewertung realisiert

Fokussierung auf Prozess GieRen
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FLUKTUIERENDE ENERGIEVERSORGUNG cac Bark k)ark
ERFORDERT FLEXIBLE ENERGIENACHFRAGE ~ “smacussue o

Verschiebung der Nachfrage

/

f\ —— Stromnachfrage
|:| Photovoltaik

I:l Fossile Kraftwerke

|:| Wasser

1 Wind Onshore/Offshore

- Biomasse

Vision:
Die ultraeffiziente und energieflexible
GielRerei 2020
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Nutzung von Flexibilitatshebeln

« Aktives Energiemanagement

« Energieorientierte
Auftragsplanung

« Entkopplung
energieintensiver Prozesse

« Bivalente Giel3zellen
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»,ES ISt weniger schwierig, Probleme
zu losen, als mit ihnen zu leben.,,

(Teilhard de Chardin)
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VIELEN DANK

C&C Bark GmbH
Metalldruckguss und Formenbau

Birkenweg 8 ¢« D-72355 Schémberg
eMail: info@cc-bark.de « Web: www.cc-bark.de




